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BONDTEC 610

Flachenklebstoff mit hoher Adhdsion und langer offener Zeit

Produktbeschreibung

BONDTEC 610 ist ein 1K-, feuchtigkeitsvernetzender Polyurethanklebstoff mit langer
offener Zeit und breitem Haftungsspektrum. Das Produkt eignet sich hervorragend flr
groBflachige  Verklebungen, z.B. in der  Sandwichherstellung oder  bei
Dammstoffapplikationen. Die zahharte Klebefuge schaumt wahrend des Abbindeprozesses
leicht auf und sorgt flir eine fugenflillende, dauerhafte Verbindung auch bei schwierigen
Untergrinden.

Dank seiner guten Standfestigkeit, der hohen Temperatur- und Witterungsbestandigkeit
sowie der Uberlackierbarkeit mit vielen Farbsystemen ist BONDTEC 610 besonders
vielseitig in der industriellen Anwendung. Die hohe Adhasion auf diversen Materialien -
auch bei kritischen Untergrinden wie PVC-hart, GFK oder Aluminium - wird durch
entsprechende Vorbehandlung nochmals verbessert.

Der Klebstoff erflllt die Anforderungen der EN 204, Beanspruchungsgruppe D4, sowie die
Warmeklebfestigkeit nach DIN EN 14257 (WATT 91) mit einer Festigkeit von ca.

8,5N/mm2,

Typische Einsatzbereiche
» Herstellung von Sandwich- und Bristungselementen
» Konstruktive Verklebungen im Holzbau (z. B. Fensterkanteln, Korpusverklebungen)
» Verklebung von Dammestoffen wie PUR-, PS-Schaum oder Mineralwolle
*» Flachenverklebung von GFK (geschliffen), PVC-hart, HPL und Aluminium
» Trockenbau- und Innenausbauanwendungen
» Verleimungen mit langen offenen Zeiten
» Verklebung von unterschiedlichen Materialien im Apparate- und Gehausebau
= Klebungen im Bereich Turflllungen, Paneelbau oder Elementverbindungen

Besondere Eigenschaften

» Lange offene Zeit - ideal flr groBflachige Verklebungen
Zahharte, schleifbare Klebefuge
Fugenflllend - schaumt leicht beim Abbinden
Gute Standfestigkeit — verlauft nicht bei Gblichen Auftragsmengen
Hohe Adhasion auf zahlreichen Werkstoffen (z. B. Holz, HPL, GFK, PVC-hart, Alu -
bei geeigneter Vorbehandlung)
Sehr gute Warme- und Witterungsbestandigkeit
Uberlackierbar mit vielen handelsiiblichen Lacksystemen
Nachtraglich pulverbeschichtbar (z. B. 30 Min. bei +200°C)
Lésungsmittelfrei - VOC-konform
Fir manuelle und maschinelle Verarbeitung geeignet
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Technische Daten
Basis:

Farbe:

Dichte:

Konsistenz:

Offene Zeit (trocken):

1-K-PUR (feuchtigkeitsvernetzend)
beige (ausgehartet)
ca. 1,15 g/cm3
fllerahlg
. 30 Minuten (20°C /50 % r. F.)

.1mm /24 hbei 20 °C/ 50 % r. F.
. 7 Tage
. 8,5 N/mm?2

+10 °C bis +30 °C

-30 °C bis +90 °C

Farbveranderung madglich

Durchhartungsgeschwindigkeit:
Endfestigkeit erreicht nach:
Warmeklebfestigkeit (DIN EN 14257):
Verarbeitungstemperatur:
Temperaturbestandigkeit:
UV-Stabilitat:

|
|
|
Funktionsfestigkeit: \ . 90 Minuten (20°C /50 % r. F.)
ca
ca
ca
|
|
|

Chemische Bestdndigkeit

BONDTEC 610 ist im ausgeharteten Zustand bestdndig gegeniber Feuchtigkeit,
Witterungseinfllissen, verdinnten Sdauren und Laugen (bis ca. 10%) sowie gegen
Hydrolyse und Wasser.

Verarbeitungshinweise

Die zu verklebenden Materialien mussen trocken, staub- und fettfrei sowie tragfahig sein.
Je nach Material empfiehlt sich eine Reinigung, ggf. Anschleifen oder eine geeignete
Oberflachenvorbehandlung.

» Produkt vor Verarbeitung auf Raumtemperatur akklimatisieren

» Verarbeitungstemperatur (Klebstoff + Substrate): +10 °C bis +35 °C

= Auftrag einseitig als Raupe oder mit Zahnspachtel - bevorzugt bei
Flachenverklebungen

= Empfohlene Auftragsmenge: ca. 150-300g/m?2, je nach Material

= Nach Auftrag innerhalb der offenen Zeit (ca. 30 Min) fligen

» Werkstlcke anschlieBend fixieren oder pressen bis zur Funktionsfestigkeit (ca. 90
Min)

» Maximale Klebfugendicke: ca. 2,5 mm

=  Werkstlcke erst nach vollstandiger Aushartung (ca. 7 Tage) weiterverarbeiten

oder uberlackieren

Vorzeitige Beschichtung kann zu Lackblasenbildung flihren

Aushartung feuchtigkeitsvernetzend mit ca. 1 mm/24 h bei Standardklima

Héhere Temperaturen und Luftfeuchtigkeit beschleunigen die Reaktion

Schichtdicken Uber 2,5 mm verlangern die Aushartung deutlich
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Empfehlung zur Verklebung von Larche:

Far Verleimungen mit Larche im AuBenbereich sind 1K-PUR-Klebstoffe nicht geeignet.
Inhaltsstoffe wie ,Arabicum Galactan® koénnen die Verbundfestigkeit erheblich
beeintrachtigen.

Verklebung von Metallen:

Nur auf vorbehandelten oder beschichteten Oberflachen (z.B. eloxiert, lackiert,
chromatiert) Rohaluminium und Edelstahl grindlich reinigen, idealerweise sandstrahlen
Verzinkte Bleche vor stehender Feuchtigkeit schitzen (WeiBrostgefahr) PTFE-haltige
Pulverbeschichtungen nur nach spezieller Vorbehandlung (z. B. Plasma) verklebbar.

Bei Kombinationsverklebungen mit saugenden Werkstoffen kann Feuchtigkeit Uber die
Fuge zum Metall diffundieren - Korrosionsschutz erforderlich!

Weitere Hinweise:

Empfehlung zu Vorversuchen bei kritischen Substraten. Polyolefine (u.a. PE, PP) lassen
sich ohne Vorbehandlung z.B. Plasma- oder Corona-Verfahren nicht kleben. Bei Verklebung
auf PS-hart-Oberflachen wird grundsatzlich ein Primern empfohlen. Bei dauerhafter
Feuchtigkeit zusatzliche Abdichtung mit geeigneten Dichtstoffen empfohlen.

Die Aushartung erfolgt feuchtigkeitsvernetzend mit ca. 1 mm/Tag. Hohere Temperaturen
und Wassernebel beschleunigen die Reaktion. Schichtdicken Uber 2,5 mm verlangern die
Aushartungszeit deutlich.

Bei Verklebungen unterschiedlicher Werkstoffe (z. B. Metall auf Holz) empfiehlt sich eine
Bewertung des Langzeitverhaltens bei wechselnden Temperaturen.

Reinigung
Frischer, nicht ausgeharteter Klebstoff: mit Aceton oder PU-Reiniger entfernen. Entfernen
von ausgehartetem Klebstoff ist in der Regel nur mechanisch maéglich.

Lieferform
1000 ml PE-Flasche (Drehspritzverschluss)
Weitere Lieferformen auf Anfrage

Lagerfahigkeit
15 Monate, zwischen +15° C und +25° C in ungedffneten Originalgebinden.
Vor Frost, direkter Sonnenbestrahlung und Warmequellen schiitzen

Hinweis:
Im Lauf der Zeit steigt die Viskositat, Reaktivitat kann abnehmen
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Sicherheits- und Umweltinformationen

Das Produkt enthalt flichtige organische Verbindungen (VOC) und unterliegt der Schweizer
Verordnung Uber Lenkungsabgaben auf VOC (VOCV). Der VOC-Gehalt betragt gemaf
Sicherheitsdatenblatt ca. 0,5 %.

Enthalt reaktive Isocyanatverbindungen. Fir die industrielle und gewerbliche Verwendung
ist gemaB Verordnung (EU) 2020/1149 eine verpflichtende Schulung erforderlich. Weitere
Informationen unter: www.safeusediisocyanates.eu

Personen mit sensibilisierten Atemwegen oder Hauterkrankungen sollten den Kontakt mit
dem Produkt vermeiden.

Verpackungen und Produktreste sind entsprechend der lokalen gesetzlichen Vorschriften
zZUu entsorgen.

Dieses Produkt unterliegt der REACH-Verordnung (EG) Nr.1907/2006. Alle
registrierungspflichtigen Inhaltsstoffe sind entsprechend registriert.

Transporthinweis: Das Produkt ist gemaB ADR / IMDG / IATA als Gefahrgut der Klasse 9
eingestuft. UN-Nummer: 3334 - Luftreizungserzeugende fllissige Stoffe, n.a.g. (enthalt
Diphenylmethandiisocyanat)

Die vollstandigen sicherheitsrelevanten Angaben entnehmen Sie bitte dem aktuellen
Sicherheitsdatenblatt.

Kennzeichnung gemafB Verordnung (EG) Nr. 1272/2008 (CLP):

Dieses Produkt ist gemaB CLP-Verordnung als gefahrlich eingestuft.

Die vollstandigen Gefahrenhinweise (H-Satze), Sicherheitshinweise (P-Satze) sowie die
GHS-Symbole finden Sie im aktuellen Sicherheitsdatenblatt.

Rechtlicher Hinweis

Dieses technische Merkblatt richtet sich ausschlieBlich an gewerbliche Fachanwender. Die
vorstehenden Angaben beruhen auf dem derzeitigen Stand unserer Kenntnisse und
Erfahrungen und dienen der technischen Beratung. Sie stellen jedoch keine zugesicherten
Eigenschaften im Sinne des §434 BGB dar und begrinden kein vertragliches
Rechtsverhaltnis.

Angesichts der Vielzahl méglicher Materialien, Substratkombinationen, Klimabedingungen
und Verarbeitungstechniken obliegt es dem Anwender, die Eignung des Produkts durch
eigene Vorversuche zu prifen.

BONDTEC Ubernimmt keine Haftung flir Schaden oder Folgeschaden, die aus
unsachgemaBer Anwendung, Nichtbeachtung der Verarbeitungshinweise oder
ungeeigneter Verwendung entstehen, es sei denn, eine solche Haftung ist gesetzlich
zwingend vorgeschrieben (z. B. bei Vorsatz oder grober Fahrlassigkeit).

Die gesetzlichen Gewahrleistungsrechte im Rahmen eines gewerblichen Verkaufs bleiben
hiervon unberthrt.
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